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[J Federenden angelegt und geschliffen 2

[ Federenden angelegt

=

[J Federstahl Sorte C [J nichtrostend 1.4310

OJ rechtsgewunden | [J linksgewunden

[J innen entgratet [J aussen entgratet

I kugelgestrahlt [0 Federn gesetzt

Zeichnung-Nr.

Ersteller

Datum

d = Drahtstérke
De = Aussendurchmesser
Dm = mittlerer Durchmesser
Di = Innendurchmesser
Dd = grésster Dorndurchmesser
Dh = kleinster Hilsendurchmesser
F1 = Federkraft bei L1
F2 = Federkraft bei L2
Fn = maximale Federkraft bei Ln
Lo = Federldnge ungespannt
L1 = gespannte Lange bei F1
L2 = gespannte Ldnge bei F2
Ln = kleinste gespannte Ldnge
Lc = Blockldnge
= Anzahl wirksame Windungen
nt = Anzahl Windungen total
R = Federrate, Kraft pro mm
s = Steigung
sh = Arbeitsweg, Hub
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